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t Standerfur eine Werkzeugmaschine 

Auf Rollen 4 verfahrbarer Stander 5 2um Andrucken einer 
Schleifmaschine an eine zu schleifende Raumdecke. An ei- 
ner Platte 2 sind ein Fu&schalter 9 und ein Hohlprofil 21 befe- 
stigt, in das ein zweites Hohlprofil 22 uber eine stetig ver- 
stellbare Fuhrung 23 eingesteckt ist. Die Fuhrung 23 ist uber 
einen Griffhebel 16 langenveranderbar. Auf das zweite 
Hohlprofil 22 ist ein drittes 32 gesteckt, und zwar uber eine 
stufige Fuhrung, Das dritte Hohlprofil tragt einen Kopf zum 
Halten der Schleifmaschine. 
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Werkzeugmaschine, insbesondere fur s^eblicheFuhnmg 23 ergibt Um d,ese Ver-, 

schine. mit einem Kopf 5 sc £uchkeit einstellen zu kSnnen. ist im Bereich des 

einer sich an einem Gegenlager abstOtzenden Bam smem. ^ seitUcher Ansatz 25 vor- 

den sou, werden an die SchleifgQte erhebUche Ansprtt- n^freien Enden 14 und 27 der seidichen Ansatze 12 

£ gesteUt Dies fQhrt dazu. daB die die Schleifarbeiten J»^f^ Enden M Richtungen. Sie sind 

ausfuhrenden Mitarbeiter eine Iange Zeit die schwere ^^beSegeJlSi Seiten der Wandungen der 

Schleifmaschine Ober Kopf baltend tragen und gegen auf J^^^ M ^ ni ^^^SdbaKm, 

tel^^Wr*™^^^*terh^n „ ^"S^iedlfchen Seiten des Hebels 16 

md ^ SeUUChen AnSatZCS " andererSC,tS 

zugnmde,einenStanderderemgangsnaherbezeKhne- 20 ^J^^ Durc hgangsbohrungen 31 versehen. 
tenArt zu schaffen. mit dem eine Schlerfmaschme so- ^ r a ^ eor J^ Ende d 8 es * eiteren HoMprofils 22 .st 
wohl gegen die Raumdecke gedruckt werden kann und ^ e ^° Hohl ofil 3 2ges teckt,dasanseinemunteren 

derzudemverfahrbarist j„„„„^ Ende 33 eine Durchgangsbohrung 34 aufweist Durcn 

Somitbestehtdie Wsung der Aufgabe erfmdungsge- Ende 33 em g 8 ^ ^ ^ uttcr ge „. 
ma Bdarin.daBdie Basis mit Rollen versehen is und daB 25 du*e £ten tyue D|ese Steckverbindung be . 

zwischen Basis und Kopf eine MMMbAewB ^JJSSi entsprechend der Abstlnde 30 ver- 
einem Handhebel betatigbare Ffihrung vorgesehen .* J™^^ des Seiten und dritten Hohlprofils 

Dadurchistdererfmdung^ gjjj Sander. Alle drei Hohlproffle sine ^bevor- 
mittelsdesHebelsdteSchleu^^egegen^d^un 22una3 ( ^ hcm , 

decfagedrOcktwerdentowoba^ 30 zug a» hnitt ausgeb ildet Daserste und 

AusgestoltungdesHebelsdervonderbedienendenPer- nen uno nj 4 Daj . efSte Hohlprofl i 2 1 

son ausgeflbte Druck gegen den FuBboder 1 genchte ^ a ™ h *~' nflber d S er PIa ,te 2 durch Schragtraver- 

sein kann. Die Raumbeweghchkeit des Slanders «t ^zusatzUch abgestQtztsein. . . 

durch die RoUen gegeben; die Maschine kann ^also naeh sen zusatzl.cn aog Hoh , prof - lls 32 ist e , ne 
AbsenkendesKopfesandenneuenArbeitsplate^ 

werdeiudassonstflbUcheAbsteigenvonundAufsteigen g™*^ Trager hohlprofil 39 und 40. dessen der 

auf die Leiter entfallt nebst ihrem Verrficken. Zudem g^*^ ab g gew andtes Ende 41 bzw. 42 in die 

^^^^^^ Ba f^lf dMB ^5S^ VerSunfder drei Vierkanthohlprofile 21. 22 und 

nis besser beobachten als aus der Nahe auf der Leiter vena ugeru g j^^ke weist 

Wettere Ausgestaltungen und besonders vorteuhafte 40 * J^Xotew Enden 41 und 42 sind die T» 

Weiterbildungen der Erfindung sind GegensUnd der tag men, a Durchgang s6ffnungen 

Unteransprtiche bzw. gehen aus der nachfolgenden Be- ||™°JPJ versehen, die quer zu den sich langs erstrek- 

senreibung hervor. die ein Ausfuhrungsbe«p.el der Er- « ^^tSohMumen liegen. In den Innenhohlrau- 

findunganhandder Zeichnungsfigurnahererlautert ^Xert'e eine Druckfeder 45 bzw. 46. die sich an 

Die Figur zeigt den Stander in einer Seitenansicht Es 45 men ^lagert j Querstange 36 und an ihren 

isteinea^asis 1 dienende Holzpkttte 2 vorge-hen *e ^£^ E ^ nem ^ger 47 bzw. 48 abstOt- 

an ihrer Unterseite 3 drei oder mehr RoUen 4 aufweist oberen _ tn j U-Trager. die aus einem zwet- 

die auf emem nicht dargesteUten FuBboder , oder Ge- z£ H W Aluminium n achp ror,l bestehen. ,n 

genlager abwalzea Eine oder mehrere der RoUen sind fach q a D geKaj« Dur chgangs5ffnungen 43 und 44 em. 

Ss GeWikrollen zur Erzielung einer guten Kurvengan- so f l 5 e P^™Enden der U-Trlger die Veritagerun- 

^oTeSirp^^^^^ ^otTenEndend.T^on.pron.eS.und. 

^n B pSm^ 3t£jMSrA^^« 

einer Ecke der Oberseite 6 der Platte «t Ober em^ 55 ^^^e^ikifmaschinenhaltem 

RoUe ein elektrischer FuBschalter 9 befestigt. durch den &V"f™ ™ Schleifin aschine kdnnte mit dem erfin- 

eine elektrische Zuleitung 10 unterbrechbar 1st dungS gemaBen Stander auch eine Bohrmaschine. msbe- 

In den Innenraum ist ein quadrateches VierkanAoW- dungsgeman ^hine. gefOhrt werden. An- 

profilemgestecktinsbesondere mitjeweds emem Paar s °^ n e, ^ iu g mvierkantho hlp ro 

gegenOberliegender Schenkel 8 verschraubt Am obe- eo ^^^^^^n Querschnittsformen verwen- 

ren der Platte 2 abgewandten Ende 11 ist em seitucher "W^.X^wdte Vterkanthohlprord 22 konnte 

Ansatz 12 mittels Schrauben 13 Starr befestigt Dessen d rt- "£?5™ri2to _ geg ebenenfalls auch in an- 

den Schrauben.13 abgewandtes Ende 14 .st nut emem auch d*s ^erste ^und dntte _ ^ ^ Materia , 

Loch 15 versehen. ^^u^^en^Q^ Metalle> gegeb enenfalls auch 

stiftes. Nietes oder einer Schraube als Drehpunkt ernes 65 «» ea 

zweiarmigen Hebels 16 dient dessen emer Arm 17 ab ^ n ««gJ Vemfendung des erfmdungsgemaBen Stan- 
Griff und dessen anderer Arm 18 ak ^rpunkt 19 fur B* tor Je^eja g ^ in<ler H a lterung 

eine Schubstange 20 dient In den Innenraum des Vier- aers wiru 
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50 befestigt, und zwar so, daB ihre Arbeitsflache von der 
Platte 2 wegweist Sodann wird durch entsprechendes 
Einsetzen des Querstiftes in die Durchgangsbohrung 34 
und eine der Durchgangsbohrungen 31 die stufige Ver- 
stellung zwischen dem weiteren und dem dritten Vier- 5 
kanthohlprofil 22 und 32 so eingestellt, daB die Schleif- 
maschine mit ihrer Arbeitsflache die zu schleifende 
Raumdecke gerade nicht beruhrt Nach Herstellen der 
elektrischen AnschluBverbindung 10 wird der Stander 
unter die zu schleifende Raumdeckenstelle gerollt 10 
Durch Betatigen des FuBschalters 9 wird die Schleifma- 
schine eingeschaltet, durch Drucken des Griff es 17 des 
Hebels 16 nach unten wird die Schleifmaschine nach 
oben gegen die Raumdecke bewegt. 

Der Stander kann auch mit angedruckter Maschine 15 
verfahren werden. 

Das Vierkanthohlprofil kann auch statt mit Winkeln 
an der Hohlplatte befestigt zu sein, mit einer gesonder- 
ten Platte verschweiBt sein. die dann mit der Holzplatte 
verschraubt ist Es ist mflglich, im Bereich des Kopfes 20 
eine seitliche Schubfuhrung vorzusehen, urn ein Schlei- 
fen von Ecken zu ermoglichen. 
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brachten Querstange besteht, auf der zwei federn- 
de Halter fQr die Maschine vorgesehen sind 
9. Stander nach Anspruch 1 oder 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der federnde Halter als Vier- 
kanthohlprofil ausgebildet ist, in dem im oberen 
Bereich (41, 42) eine prismatische Ausnehmung (43, 
44) vorgesehen ist, durch die ein U-Trager (47, 48) 
greift, dessen Boden sich ilber eine im Innenraum 
des Tragerhohlprofils (39, 40) geiagerte Druckfeder 
(45, 46) gegenQber der Querstange (36) abstQtzt, 
wahrend die freien Enden der U-Trager den eigent- 
lichen Maschinenhalter (50) tragen. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspruche 

25 

1 . Stander fur eine Werkzeugmaschine, insbesonde- 
re fur eine Schleifmaschine mit einem Kopf zum 
Halten der Maschine und einer sich an' einem Ge- 
genlager abstiitzenden Basis, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Basis (2) mit RoIIen (4) versehen 30 
ist und daB zwischen Basis und Kopf eine hdhen- 
verschiebliche, von einem Handhebel (16) betatig- 
bare Fuhrung vorgesehen ist. 

2. Stander nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Basis als Platte (2) ausgestaltet ist, die 35 
einen FuBschalter (9) und Winkel (7) zum Halten 
eines Hohlprofils (22) aufweist. 

3. Stander nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB am oberen Ende (11) des Hohlprofils (21) 
ein seitlicher Ansatz (12) befestigt ist, der ein Lager 40 
(15) fur den Handhebel (16) aufweist. 

4. Stander nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die hdhenverschiebliche Fuhrung (23) aus 
einem der Basis (2) zugeordneten Hohlprofil (21) 
und einem in dieses eingesteckten weiteren Hohl- 45 
profil (22) besteht, an das ein weiterer seitlicher 
Ansatz (25) befestigt ist. 

5. Stander nach Anspruch 1 oder 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das dem Griffarm (17) abge- 
wandte Ende des anderen Arms (18) und der weite- 50 
re seitliche Ansatz (25) mit einer Schubstange (20) 
verbunden sind. 

6. Stander nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB auf das obere Ende (29) 
des weiteren Hohlprofils (22) ein drittes Hohlprofil 55 
(32) gesteckt ist, das einen Kopf zur Lagerung der 
Maschine tragt. 

7. Stander nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB zur Verbindung zwi- 
schen dem weiteren und dem dritten Hohlprofil (22, 60 
32) in einem der Profile eine Serie von durch Ab- 
stande (30) getrennten Lfichern (31) und im ande- 
ren Hohlprofil eine einzige Durchgangsbohrung 
(34) vorgesehen sind, durch die ein Querstift od. dgl. 
gesteckt ist. 65 

8. Stander nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Kopf aus einer am 
oberen Ende (35) des dritten Hohlprofils (32) ange- 
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polishing tool is mounted on a spring-laoded platform (50) which is 
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the upper end of the second tube. The polishing tool can be pressed 
upwards 
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